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AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE

CONSIGNE GENERALE

/'\ m; Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.
° Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre entreprise.

Tout dommage corporel ou matériel dii a une utilisation non-conforme aux instructions de ce manuel ne pourra étre retenu a la charge du fabricant.
En cas de probléme ou d'incertitude, veuillez consulter une personne qualifiée pour manier correctement I'installation.

ENVIRONNEMENT

Cette machine doit étre utilisée uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le manuel.
1l faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d'utilisation inadéquate ou dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable.

L'installation doit étre utilisée dans un local sans poussiére, ni acide, ni gaz inflammable ou autres substances corrosives de méme pour son stockage.
S'assurer d’une circulation de I'air lors de I'utilisation.

Plage de température :
Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).
Stockage entre -25 et +55°C (-13 et 131°F).

Humidité de I'air :
Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).
Inférieur ou égal & 90% & 20°C (68°F).

Jusqu’a 2000 m au-dessus du niveau de la mer (6500 pieds).

PROTECTION INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Le soudage expose les individus a une source dangereuse de chaleur, de rayonnement lumineux de I'arc, de champs électromagnétiques (attention
au porteur de pacemaker), de risque d'électrocution, de bruit et d’émanations gazeuses.

Afin de vous protéger de brlilures et rayonnements, porter des vétements sans revers, isolants, secs, ignifugés et en bon état, qui
couvrent I'ensemble du corps.

Utiliser des gants qui garantissent l'isolation électrique et thermique.

1l est parfois nécessaire de délimiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la zone de soudage des rayons, projections
et déchets incandescents.

Informer les personnes dans la zone de soudage de ne pas fixer les rayons de I'arc ni les piéces en fusion et de porter les vétements
adéquats pour se protéger.

1l est nécessaire de se protéger avec un masque de type cagoule, au NR10 ou plus et de se protéger les yeux lors des opérations
de nettoyage.
Les lentilles de contact sont particulierement proscrites.

Utiliser un casque contre le bruit si le procédé de soudage atteint un niveau de bruit supérieur a la limite autorisée. De méme pour
toute personne étant dans la zone de soudage.

OO B8

Tenir a distance des parties mobiles (ventilateur) les mains, cheveux, vétements.
Ne jamais enlever les protections carter du groupe froid de I'appareil étant sous tension, le fabricant ne pourrait étre tenu pour
responsable en cas d’accident.

Les pieces qui viennent d’étre soudées sont chaudes et peuvent provoquer des brilures lors de leur manipulation.

Lors d'intervention d’entretien sur la torche, il faut s'assurer que celle-ci est suffisamment froide et attendre au moins 10 minutes
avant toute intervention. Le groupe froid doit étre allumé lors de I'utilisation d’une torche refroidie eau afin d’étre sdr que le liquide
ne puisse pas causer de brdlures.

Il est important de sécuriser la zone de travail avant de la quitter afin de protéger les personnes et les biens.

>

FUMEES DE SOUDAGE ET GAZ

9
)

Attention le soudage dans des milieux de petites dimensions nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par ailleurs le soudage de certains
matériaux contenants du plomb, cadmium, zinc ou mercure voir béryllium peuvent étre particulierement nocifs, dégraisser également les piéces avant
de les souder.

Les bouteilles doivent étre entreposées dans des locaux ouverts ou bien aérés. Elles doivent étre en position verticale et maintenue a un support ou
sur un chariot. Le soudage doit étre proscrit a proximité de graisse ou de peinture.

Les fumées, gaz et poussiéres émis par le soudage sont dangereux pour la santé. Il faut prévoir une ventilation suffisante et un
apport d‘air est parfois nécessaire. Un masque a air frais peut étre une solution en cas d'aération insuffisante.
Vérifier que I'aspiration est efficace en la contrélant par rapport aux normes de sécurité.
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RISQUE DE FEU ET D'EXPLOSION

Protéger entierement la zone de soudage, les matiéres inflammables doivent étre éloignées d'au moins 11 meétres.
Un équipement anti-feu doit étre présent a proximité des opérations de soudage.
;Té Attention aux projections de matiére chaude ou d'étincelles méme a travers des fissures.
;\ Ils peuvent étre la source d'incendie ou d’explosion.

Eloigner les personnes, les objets inflammables et les containers sous pressions a une distance de sécurité suffisante.

Le soudage dans des containers ou des tubes fermés est a proscrire et dans le cas ou ils sont ouverts il faut les vider de toute matiére inflammable
ou explosive (huile, carburant, résidus de gaz ...).

Les opérations de meulage ne doivent pas étre dirigées vers I'appareil lui-méme ou des matiéres inflammables.

SECURITE ELECTRIQUE
S )

Le réseau électrique utilisé doit impérativement avoir une mise a la terre. Utiliser la taille de fusible recommandée sur le tableau
signalétique.
Une décharge électrique peut étre une source d‘accident grave direct ou indirect, voire mortel.

Ne jamais toucher les parties sous tension a l'intérieur comme a l'extérieur de I'appareil quand celui-ci est alimenté (Torches, pinces, cdbles,
électrodes) car elles sont branchées au circuit de soudage.

Avant d’ouvrir 'appareil, il est impératif de le déconnecter du réseau et d’attendre 2 min. afin que I'ensemble des condensateurs soit déchargé.

Ne pas toucher en méme temps la torche ou le porte-électrode et la pince de masse.

Veillez a changer les cables et torches si ces derniers sont endommagés, par des personnes qualifiées et habilitées.

Le dimensionnement de ces accessoires doit étre suffisant.

Toujours utiliser des vétements secs et en bon état pour s'isoler du circuit de soudage. Portez des chaussures isolantes, quel que soit le milieu ou
vous travaillez.

TRANSPORT ET TRANSIT DE LA MACHINE

1l est préférable de vidanger le groupe froid avant transport.
Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d‘objets.

INSTALLATION DU MATERIEL

Régles a respecter :

» Mettre la source de courant de soudage sur un sol dont l'inclinaison maximum est 10°.

* Prévoir une zone suffisante pour aérer la machine et accéder aux commandes.

 La machine doit étre a I'abri de la pluie battante et ne pas étre exposée aux rayons du soleil.

» Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

e Le matériel est de degré de protection IP23, signifiant :

- Une protection contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5mm et,
- Une protection contre la pluie dirigée a 60% par rapport a la verticale.

Ce matériel peut donc étre utilisé a I'extérieur en accord avec I'indice de protection IP23.

Le fabricant JBDC n’assume aucune responsabilité concernant les dommages provoqués a des personnes et objets dus a une
utilisation incorrecte et dangereuse de cet appareil.

ENTRETIEN / CONSEILS

> L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée. .

Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre I'arrét du ventilateur avant de travailler sur 'appareil. A l'intérieur,
} D les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

» Régulierement, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé

par un personnel qualifié.

e Controler régulierement I'état du cordon d’alimentation ou des faisceaux. Si le cable d’alimentation ou les faisceaux sont endommagés, ils doivent

étre remplacés par le fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un danger.

o Laisser les ouies de I'appareil libres pour I'entrée et la sortie d'air.

ﬁ Le liquide de refroidissement doit étre changé tous les 12 mois afin d’éviter les dépts pouvant boucher le circuit de refroidis-
)\M sement de la torche. Toutes fuites ou résidus de produit, aprés utilisation, doivent étre traités dans une usine de purification
appropriée. Il convient si possible de recycler le produit. Il est interdit de vider le produit usé dans les cours d'eau, dans les fosses
= ou les systémes de drainage. Le fluide dilué ne devrait pas étre vidé dans les égouts, sauf si cela est admis par la réglementation
locale.

-4
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INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

Seul le personnel expérimenté et habilité par le fabricant peut effectuer I'installation. Pendant I'installation, s'assurer que le générateur est déconnecté

du réseau.

DESCRIPTION DU MATERIEL (FIG-1)

Le groupe froid est un systéme servant au refroidissement des torches refroidies eau connectées a votre poste :

Compatibilité TIG 220 DC TIG 300 DC | TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v - -
WCU 1 KWA v - v
WCU 1 KWB - v -

Les groupes froids WCU1KWA et WCU1KWB sont équipés :

Ces appareils sont pilotés directement par le poste a souder, via
deux faisceaux connectés.

- d'une protection de niveau d’eau assurant un minimum de remplissage pour le bon fonctionnement du groupe mais aussi pour un bon refroidisse-

ment de la torche.

- d’'une protection de débit d’eau afin de protéger la torche contre un bouchon au niveau du circuit d'eau ou une détérioration du faisceau de la torche.

Les groupes froid sont automatiquement détectés. Dans le menu OPTION du poste a souder rattaché, ce groupe froid peut-étre inhibé.
Attention ! Ne pas effectuer les branchements du groupe froid lorsque le poste TIG est allumé.

INSTALLATION ET BRANCHEMENT

TIG 220 DC

TIG 220 AC/DC - TIG 300 DC

Démonter la trappe

Dévisser les 2 vis en face avant et les 2 vis en face arriere du poste.

Dévisser les 3 vis de chaque coté du poste (6 au total)
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Connecter les 2 faisceaux sortant du groupe froid et guider I'excé- | Connecter les 2 faisceaux sortant du groupe froid et guider I'excé-
dent des faisceaux dans le groupe froid. dent des faisceaux dans le groupe froid.

Revisser les 4 vis sur le support. Revisser les 6 vis sur le support.

LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT

Le réservoir du groupe froid doit étre impérativement rempli au niveau MAX conseillé de la jauge indiquée a l'avant du groupe froid, mais jamais en
dessous du niveau MIN sous réserve d'un message d‘avertissement. Le liquide de refroidissement CORAGARD CS330 (ou équivalent), recommandé
par le fabricant, doit impérativement étre utilisé (plus d’information sur le site : http://www.aqua-concept-gmbh.eu). L'utilisation de liquides de refroi-
dissement autres, et en particulier du liquide standard automobile, peut conduire, par un phénomene d’électrolyse, a I'accumulation de dépdts solides
dans le circuit de refroidissement, dégradant ainsi le refroidissement, et pouvant aller jusqu’a l'obstruction du circuit.

Ce niveau MAX conseillé est essentiel a I'optimisation des facteurs de marche de la torche refroidie eau associée.
Toute dégradation de la machine liée a I'utilisation d’un autre liquide de refroidissement que le CS330 préconisée (ou équivalent) ne sera pas consi-
dérée dans le cadre de la garantie.

Le groupe froid conseillé est automatiquement détecté par le poste TIG. Dans le menu OPTION du poste a souder, ce groupe froid peut-étre inhibé.

1l faut s'assurer que le groupe de refroidissement est éteint avant la déconnexion des tuyaux d'entrée et de sortie de liquide de
la torche.

Le liquide de refroidissement est nocif et irrite les yeux, les muqueuses et la peau. Le liquide chaud peut provoquer des bru-
lures.
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MESSAGES D’ERREUR, ANOMALIE, CAUSE, REMEDE

Ce matériel intégre un systéme de controle de défaillance reporté directement a la source de courant de soudage. Cela permet un diagnostic des
erreurs et anomalies dans la notice du poste a souder associé (chapitre Messages d’Erreur, Anomolie, Cause, Remede).

CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, a compter de la date d'achat (piéces et main d’oeuvre).

La garantie ne couvre pas :

» Toutes autres avaries dues au transport.

e L'usure normale des pieces.

e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d’alimentation, chute, démontage).
e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiéere).

En cas de panne, retourner |'appareil a votre distributeur, en y joignant :
- un justificatif d'achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)
- une note explicative de la panne.
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WARNING - SAFETY RULES

GENERAL INSTRUCTIONS

/'\ m; Read and understand the following safety recommendations before using or servicing the unit.
o Any change or servicing that is not specified in the instruction manual must not be undertaken.

The manufacturer is not liable for any injury or damage due to a non-compliance with the instructions featured this manual .
In the event of problems or uncertainties, please consult a qualified person to handle the installation properly.

ENVIRONMENT

This equipment must only be used for welding operations in accordance with the limits indicated on the descriptive panel and/or in the user manual.
The operator must respect the safety precautions that apply to this type of welding. In case of inadaquate or unsafe use, the manufacturer cannot
be held liable.

This equipment must be used and stored in a place protected from dust, acid or any other corrosive agent. Operate the machine in an open, or
well-ventilated area.

Operating temperature:
Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).
Store between -25 and +55°C (-13 and 131°F).

Air humidity:
Lower or equal to 50% at 40°C (104°F).
Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).

Up to 2000 meters above sea level (6500 feet).

PROTECTION OF THE INDIVIDUALS

Welding exposes the user to dangerous heat, arc rays, electromagnetic fields, noise, gas fumes, and electrical shocks.People wearing pacemakers are
advised to see their doctor before using this device.

To protect from burns and radiation, wear clothing without cuffs. These clothes must be insulated, dry, fireproof and in good
condition covering the whole body.

Wear protective gloves which guarantee electrical and thermal insulation.
It may be necessary to install fireproof welding curtains to protect others against arc rays, weld spatters and sparks.
Inform the people around the working area to never look at the arc ray or the molten metal, and to wear protective clothes.

It is necessary to protect yourself with a welding hood (rated NR.10 or higher) and to protect your eyes during cleaning operations.
Do not operate whilst wearing contact lenses.

Ensure ear protection is worn by the operator if the work exceeds the authorised noise limit. Ensure ear protection is worn by
anyone in the welding area.

QIONNS

Keep hands, hair and clothes away from moving parts (e.g. engine, fan).
Never remove the safety cover of the wire feeder when the machine is plugged in. The manufacturer is not responsible for any
accident or injury that happens as a result of not following these safety precautions.

The pieces that have just been welded are hot and may cause burns when manipulated.

During maintenance work on the torch, you should make sure it’s cold enough and wait at least 10 minutes before any intervention.
The cooling trolley must be on when using a water cooled torch in order to ensure that the liquid does not cause any burns.
ALWAYS ensure the working area is left as safe and secure as possible to prevent damage or accidents.

>

WELDING FUMES AND GAS

The fumes, gases and dust produced during welding are hazardous. It is mandatory to ensure adequate ventilation and/or
extraction to keep fumes and gases away from the work area. An air fed helmet is recommended in cases of insufficient air supply

Q
in the workplace.
= Check that the air intake complies with safety standards.

Care must be taken when welding in small areas, and the operator will need supervision from a safe distance. Welding certain pieces of metal
containing lead, cadmium, zinc, mercury or beryllium can be extremely toxic. The user will also need to degrease the workpiece before welding.
Gas cylinders must be stored in an open or ventilated area. The cylinders must be in a vertical position secured to a support or trolley.

Do not weld in areas where grease or paint are stored.
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FIRE AND EXPLOSION RISKS

distance of 11 meters.
;Té A fire extinguisher must be readily available. Be careful of spatter and sparks, even through cracks.
;\ It can be the source of a fire or an explosion.

o Protect the entire welding area. Compressed gas containers and other inflammable material must be moved to a minimum safe

Keep people, flammable objects and containers under pressure at a safe distance.

Welding of sealed containers or closed pipes should not be undertaken. If opened, the operator must remove any inflammable or explosive materials
(oil, petrol, gas).

Grinding operations should not be directed towards the device itself or any flammable materials.

ELECTRIC SAFETY
- e

The machine must be connected to an earthed electrical supply. Use the recommended fuse size.
An electrical discharge can directly or indirectly cause serious accidents, if not deadly.

Never touch live parts inside and outside of the device when it is on (Torches, clamps, cables, electrodes) as they are connected to the welding circuit.
Before opening the device, it is imperative to disconnect it from the grid and wait 2 minutes so that all the capacitors are discharged.

Do not touch the torch or electrode holder and earth clamp at the same time.

Be sure to change the cables and torches if they are damaged, to be performed by qualified and authorised personnel.

The dimensions of these accessories should be sufficient.

Always wear dry clothes in good condition, in order to be insulated from the electrical circuit. Wear insulating shoes, regardless of the environment
in which you work in.

TRANSPORTATION OF THE MACHINE

It is preferable to drain the cooling unit before transport.
Do not place/carry the unit over people or objects.

INSTALLATION

Rules to follow:

e Put the machine on the floor (maximum incline of 10°.)

¢ Ensure the work area has sufficient ventillation for welding, and that there is easy access to the control panel.
» The machine must be placed in a sheltered area away from rain or direct sunlight.

e The machine must not be used in an area with metal dusts.

e The machine protection level is IP23, which means :

- Protection against acess to dangerous parts from solid bodies of a >12.5mm diameter and,

- Protection against the rain inclined at 60% towards the vertical.

These devices can be used outside in accordance with the IP23 protection index.

The manufacturer does not incur any responsibility regarding damages to both objects and persons that result from an incorrect
and/or dangerous use of the machine .

MAINTENANCE / RECOMMENDATIONS

Maintenance should only be carried out by a qualified person.
Ensure the machine is unplugged, and that the ventilator inside has stopped before carrying out maintenance work. High

->
d:)' Voltage and Currents inside the machine.

* Remove the casing 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this opportunity to have the electrical connections checked by a qualified
person, with an insulated tool.

e Regularly check the condition of the power supply cable. If the power cable or connection cables are damaged, they must be replaced by the
manufacturer, its after sales service or an equally qualified person to prevent danger.

¢ Ensure the ventilation holes of the device are not blocked to allow adequate air circulation.
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leak or residual fluid after use, must be handled within the appropriate purification factory. If possible, recycle the product. It
is prohibited to empty the product into a river, sceptic tank or a draining system. The diluted fluid must not be emptied in the

)\M The cooling liquid must be changed every 12 month in order to avoid sediments which could block the torch cooling circuit. Any
-’ sewers, unless authorised by the local regulations.

INSTALLATION — PRODUCT OPERATION

Only qualified personnel authorized by the manufacturer should perform the installation of the welding equipment. During set up, the operator must
ensure that the machine is unplugged.

HARDWARE DESCRIPTION (FIG-1)

The cooling unit is a system designed to cool the water cooled torches connected to your TIG :

Compatibility TIG 220 DC TIG 300 DC TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v - - This device is controlled directly by the welding machine via two
WCU 1 KWA v - v connection cables.
WCU 1 KWB - v -

The WCU1KWA and WCU1KWB cooling units feature:

- with a water level protection making sure the filling is at the minimum level for the good functioning of the cooling system but also for a good torch
cooling.

- with a water flow protection in order to protect the torch against a blockage at the level of the water circuit or a damage of the torch connection.

The recommended cooling system unit is automatically detected by the machine. In the OPTION menu, this cooling unit system can be deactivated.
Warning ! Do not plug the cooling unit whilst the TIG machine is on.

INSTALLATION AND CONNECTION

TIG 220 DC TIG 220 AC/DC - TIG 300 DC

Unscrew 2 screws at the front and 2 screws at the rear of the
machine.

Unscrew 3 screws on each side of the machine (6 in total)
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Connect the two connection cables from the cooling unit and place | Connect the two connection cables from the cooling unit and place
the excess cable length in the cooling unit. the excess cable length in the cooling unit.

Refix the 4 screws through the frame of the cooling unit Refix the 6 screws through the frame of the cooling unit
(back and rear). (on the sides).

COOLING LIQUID

The operator must fill the tank up to its maximum indicated on the front of the cooling unit but never under the minimum line or a warning message
will be displayed on the screen. The CORAGARD CS330 cooling liquid (or equivalent), recommended by the manufacturer, must be used (more infor-
mation on the website: http://www.aqua-concept-gmbh.eu). The use of any other coolant, and including the special automotive one, can lead, by
electrolysis effect, to the accumulation of dumps in the cooling system, damaging it and even more by blocking the circuit.

The maximum level indication is essential to optimize the duty cycle of the machine.
Any damage caused to the machine by the use of another cooling liquid will not be taken under warranty.

The recommended cooling system unit is automatically detected by the machine. In the OPTION menu, this cooling unit system can be deactivated.

Make sure that the cooling unit is turned off before disconnecting the inlet and outlet hoses for torch liquid.
The coolant is harmful and irritates the eyes, the mucus membranes and the skin. Hot liquid may cause burns.

TROUBLESHOOTING

This device integrates a default management system. This allows the operator to diagnose the errors and anomalies with the help of the instruction
manual (Troubleshooting chapter).

10
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NMPEAOCTEPE)XXEHUA - MPABWUJIA BE3OIMNMACHOCTHU

OBLUME YKA3AHMA

AL

3TW yKa3aHus OOHKHBI 6bITb NpoYTEHbI U NMOHATbLI A0 Ha4asla CBapOYHbIX pa60T.
N3MeHeHNsa 1 peMOHT, He yKa3aHHbIe B 3TON MHCTPYKUWUU, HE AOJDKHbI 6bITb NPEANpPUHATDI.

I'Ip0|/|3BquTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a TPaBMbl U MaTeEpUalibHbIE NOBPEXAEHUA CBA3AHHbIE C HECOOTBETCTBYHOLLUM ﬂaHHOP‘I NHCTPYKUUK
MCnonb30BaHWEM annaparta. B cnyyae I'IpOGJ'IeMbI nnu COMHeHVIl‘/II, 06paTVITer K KBaﬂVICbVILI,VIpOBaHHOMy I'IpO(beCCVIOHaﬂy anga npasunbHOro

NOAKJTIOYEHUSA.

OKPYXKAIOLLIAA CPELIA

3ToT annapat A0MKEH GbITb UCMONb30BaH TOLKO A/1s CBAPOUHBIX PaboT, OrpaHNUMBAsICh YKa3aHUsIMU 3aBOACKOM Tabnnuku u/vam uHCTpykumum. Heobxoanmo
cobnioaaTb AMPEKTUBLI MO MepaM 6e30MacHOCTH. B criydae HeaZlekBaTHOrO U OMAcHOro UCMOMb30BaHMsl MPOU3BOANUTESb HE HECET OTBETCTBEHHOCTMU.

AnnapaT AosKeH BbiTb YCTaHOB/EH B MOMeLLEeHUW 6e3 Mblin, KUCOTbI, BO3ropaeMbiX ra3os, UAW APYrux KOPPO3WIAHbIX BELLECTB. Takue e YCIOBUS [OMKHbI
6bITb COBMIOAEHBI ANS €ro XpaHeHusi. Y6eauTech B NPUCYTCTBUM BEHTUASLMM MPY UCTIONb30BaHWM annapaTa.

TemnepaTypHble Npeaenbl:
Mcnonb3oBaHue: oT -10 go +40°C (oT +14 no +104°F).
XpaHeHue: ot -25 no +55°C (ot -13 no 131°F).

BrnaxHocTb Bo3ayxa:
50% wnun Hwxe npu 40°C (104°F).
90% unnu Hwxe npu 20°C (68°F).

[lo 2000M BbICOTbI Hap ypoBHeM Mopsi (6500 ¢yToB).

NMHANBUAVYAJIbHASA SALLUTA U 3ALLUUTA OKPYXXAROLLIMX

CBapouHble paboTbl NOABEpPratoT Mosb30BaTeNsl BO3AEMCTBUIO OMAcHOro MCTOYHMKA Ternsa, CBETOBOIO M3JyUYeHUst AYrH, 3/1eKTPOMarHUTHLIM NOJIsSM
(ocoboe BHMMaHME NnLaM, UMEOLLMM 1EKTPOKAPANOCTUMYNISTOP), CUIIbHOMY LUYMY, BbIAENEHMSM ra3a, a Takke MOryT CTaTb MPUUMHON NopaxXeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

OO®S

>

YTtobbl 3aWmMTUTL Cebsi OT OXOroB U 0bBnyyeHust Mpu paboTe C anmnapaToM, HaAeBanTe Cyxyl pabouyto 3awWwuTHy0 oaexay (B
XOPOLUEM COCTOSIHUM) U3 OFHEYMOPHOM TKaHW, 6e3 0TBOPOTOB, KOTOPast MOKPbLIBAET BCE TESO MOSIHOCTLIO.

PaboTaliTe B 3alMTHbIX pyKaBULAX, 06eCNeunBaloLLMe SNEKTPO- U TEPMOU3OSISILMIO.

B HEKOTOPbIX ClyYasix HEOGXOAMMO OKPYXMTb 30HY OrHEYMOPHbIMU LITOpPaMM, YTO6bl 3alUMTUTL 30HY CBapKu OT /y4yeli, 6pbi3r 1
HaKaNeHHOrOo L/aKa.

MpeaynpeanTe OKpyXatloLmx He CMOTPETb Ha fyry U obpabaTbiBaeMble AeTanv W HaleBaTb 3alUMTHYO pabouyto oaexay.

HapeBaiiTe 3aliMTHYIO MacKy cBaplumka (knaccudukaumm NR10 unm 6onblue) 1 3alMLainTe rnasa Bo BPEMS 3aUNCTKM.
HolUeHVe KOHTaKTHbIX JIMH3 BOCTPELLAeTCs.

Hocute HayLWHWKK NPOTUB WYyMa, ecnun CBapOHHbIVI npouecc goCturaeT BByKOBOl‘/'I YPOBEHb BbIlIE AO3BO/IEHHOIO. To xe oTHoCUTCA
K 0aaM, Haxoasawnmcesa B CBapO‘-IHOl\/'I 30HE.

[lepxxuTe pyKu, BONOCHI, OAEXAY MOAASbLIE OT MOABMXKHBIX YacTelt (ABuraTenb, BEHTUASTOP...).
HuKoraa He CHUMaiTe 3alUMTHBIN KOPMYC C CUCTEMbI OXNIaXAEHWUS, KOrAa annapaT nog HarpsbkeHueM. MponsBoanTesb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU B C/ly4ae HECUACTHOrO C/lyyasi.

TONbKO YTO CBapeHHble AeTanu ropsvm U MOryT Bbl3BaTb OXXOMM MPWU KOHTaKTE C HUMM.

Bo BpeMs TEXO6CNYXMBaHWS rOpesiky Y6eamTech, YTO OHa [AOCTAaTOMHO OXMaAUiack U MoAOXKAUTE Kak MUHMMYM 10 MUHYT nepea
HayanoM paboT. Ecnm ropesika ¢ BOAHLIM OXNAXAEHWEM, TO CUCTEMA OXNAXAEHUS AO/HKHA BbIiTb BK/KOUYEHA, YTOBbI HEe 0BXeubcs
XUAKOCTBIO.

OueHb BaXkHO 06€30MacuTb paboudyio 30Hy Nepea TeM, Kak e MOKUHYTb, YTO6bI 3aLMTUTL SI0AEN N UMYLLECTBO.

CBAPOYHbIE AbIM U TA3

BblgensiemMble npv cBapke AblM, ra3 W Mblflb ONacHbl AN 340POBbS.  BeHTUnsiuMs AomkHa 6biTb ,U,OCTaTO‘—lHOl‘;I, N MOXET
notpeboBaTbCs AOMNOHUTENbHAs Nofaya Bo3ayxa.

MpoBepbTe, UTOBLI BCAckbiBaHUE BO3AyXa 6bl10 3(MEKTUBHBIM B COOTBETCTBMM C HOPMaMK 6€30MacHOCTMU.

Q Mpun HEeAO0CTaTOYHON BEHTUSILIMM MOXHO BOCMOJIb30BaThbCSl MACKOM CBapLMKa-pecnmpaTopom.

ByabTe BHUMaTeNbHbI: CBapka B HebONblIMX MOMelleHusix TpebyeT HabnogeHus Ha 6e30omacHOM paccTosiHMU. Kpome Toro, cBapka HEKOTOpbIX
METaJINIOB, COAEPXKaLLMX CBUHEL, KaAMUIA, LUMHK, PTYTb UK Aaxke 6epuniunii, MoXeT 6biTb Upe3BblyaiHO BpeAHON. Takxe, ClefyeT O4YNCTUTL OT XKupa
[eTanv nepeg cBapkou.

la30Bble 6anM0HbI AOMKHBI BbITb CKIAAMPOBaHbI B OTKPbITHIX MM XOPOLIO MPOBETPUBAEMbIX NMOMeLleHNsX. OHW AOMKHbI 6biTb B BEPTUKaNbHOM
MOJSIOXXEHWUM U 3aKperieHbl Ha CTOWKe Unu Tenexke. Hu B KoeM cnyyae He BapuTb BOM3U Xupa Un Kpacku.

11
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PUCK MOXXAPA U B3PbIBA

MonHOCTBIO 3aWwmTUTE 30HY CBApKWU. Bo3ropaemble MaTepuanbl JOMKHbI 6bITb YAaneHbl Kak MMHUMYM Ha 11 MeTpoB.
MpoTrBONOXapHOe 060pyAOBaHME AO/MKHO HAaX0AUTbCS BOIM3M NpoBeaeHns CBapo4HbIX paboT.

;Té OCTOPOXHO C BpbI3ramMu ropsYEro MaTepUana Uian UCKp, Aaxe Yepes Lenu.

u OHM MOTyT BbI3BaTb MOXap WaW B3PbIB.

YpanuTe filogei, Bo3ropaeMble NpeAMETbl M BCE EMKOCTM MOf AABNEHNEM Ha 6E30MacHOe PaccTosHME.

Hu B KOEM Crlyyae He BapuTe B KOHTEiHepax U 3aKpbITbix Tpybax. B Cllyuae, eciiv OHW OTKPbITbI, TO NEpe/ CBApKOM WX HY>XHO OCBOBOANTb OT BCEX

B3pbIBYATbIX NN BO3ropaeMbIX BELLECTB (MaCI'IO, TOMN/INBO, OCTATO4YHbIE ra3bl )
U_]J'II/ICbOBaJ'IbeIe paGOTbI He A0MKHbI BbITh HanpaB/iEHbl B CTOPOHY annapaTta Win B CTOPOHY BO3ropaeMbIX MaTtepuasos.

SJIEKTPNYECKASA BE3OIMNMACHOCTb
- e

Mcnonb3yeMas anekTpuyeckasl CETb A0/HKHA 063aTeNbHO BbITb 3a3emMneHHoit. CobtoaaiTe Kanuép NpeaoXpaHUTENs yKasaHHbIN
Ha annapare.
DNEKTPUYECKUI PaspsL MOXKET BbI3BaTb MPAMbIE UM KOCBEHHbLIE PAHEHUS, U [AXKe CMEPTb.

HuKoraa He AOTparMBafTeCh 40 YacTeil MO HANPSHKEHWEM KaK BHYTPY, Tak U CHapyXXW annapara, Koraa OH MOAKMIOYEH K CETU NUTaHus (FOpesku,
3a)KUMbI, Kabesn, 3MeKTpoabl), T.K. OHW MOAKIOYEHbI K CBAPOYHOIA LenM.

Mepen TeM, Kak OTKPbITb anmnapar, ero Hy>KHO OTK/KOUUTL OT CETU U NOAOXKAATb 2 MAHYTHI, 411 TOFO, YTOBbI BCE KOHAEHCATOPbl PaspaanINCh.
HuKoraa He AOTparvBanTeCh OAHOBPEMEHHO [0 MOPESIKM WIW 3MEKTPOAOAEPXKATENS M [0 3aXKMMa MacChl.

Ecnn kabenm noBpexaeHbl, NonpocuTe KBannbULIMPOBAHHbIX 1 YMO/IHOMOYEHHBIX CMELIMANINCTOB UX 3aMEHMTb.

O6paTuTe BHUMAHWE Ha CEYEHME, KOTOPOE AO/KHO BbITb AOCTATOUHbIM.

Bceraa HOCUTE CyXyto OAEX/Y B XOPOLLEM COCTOSIHWW [N U30MALMM OT CBapOYHOM Lienu. Hocute 13onmpytoLlyto 06yBb HE3aBUCMMO OT TOM Cpeabl,
rae Bbl paboTaere.

TPAHCIMOPTUPOBKA U TPAH3UT AMMAPATA

XKenaTtenbHO CNUTb XWAKOCTb Kynepa nepej ero TpaHCI'IOpTVIpOBKOVI.
He NepeHOCUTb annapaTt Haa NtoAbMU U NpeAMETaMN.

YCTAHOBKA AMNMAPATA

CobntopaiiTe cneaytolme npasuna :

e [loCTaBbTE MCTOYHUK CBAPOYHOIO TOKA Ha MO, MakcUMasbHbI HakoH koToporo 10°.

e [pegycMoTpuTe AOCTaTOYHO 60MbLLIOE NPOCTPAHCTBO ANs XOPOLUEro NpoBETPMBaHMSA annapaTa 1 A0CTyna K yrnpaBieHuio.
e AnnapaT Ao/MKeH BblTb YKPbIT OT MPOMMBHOMO AOXASA U HE CTOSATb Ha COMHLE.

 He ucnonb3oBaThb B cpesie CoAepyKallell MeTaIMYecKyto Mblb-MPOBOAHMK.

» O6opynoBaHve nmeeT 3awmTy IP23, yTo 03HauaerT :

- 3aWumTy OT NOMaaaHWs B oracHble 30Hbl TBEPAbIX TeN AnaMeTpoM =12,5MMm u,

- 3aWumTy NPOTUB Kanenb AOXAS, HanpaBneHHbIX Nog yrnoMm 60% OTHOCMTENbHO BEPTUKANW.

35710 06opynoBaHMe MOXET ObITb UCMOIb30BAHO BHE NMOMELLEHNS COOTBETCTBEHHO CTemneHu 3awmTbl IP23.

Mponssoantens JBDC He HeceT OTBETCTBEHHOCTM OTHOCUTENbHO Yulepba, HaHeCeHHOro fnMuaMm wnu npeaMeTaM, K3-3a
HEMNPaBUIbHOIO U ONACHOro NCNo1b30BaHWA 3TOro annapara.

OBCJTY)KUBAHUE / COBETbI

9 TexHuyeckoe OGC}'Iy)KVIBaHVIe O0/MDKHO NpoM3BOANTBLCA TOJIbKO KBa}'IVICbVILlI/IDOBaHHbIM cneunanmncToMm.
I OTKAKUUTE NUTaHKE, BbIHYB BWJIKY U3 PO3ETKU, N AOXAUTECH OCTAaHOBKW BEHTUNATOPa NeEpen TeM, KaK NPUCTYNnnUTb K

TeXOGC)’Iy)KI/IBaHVIIO annapara.

e PerynsipHo OTKpbIBaiiTe annapat 1 npofyBaiTe ero, YTobbl OUNCTUTbL OT Mbin. HeobXxoaMMo Takoke NPOBEPSTh BCE SMEKTPUYECKME COEANHEHUS C
MOMOLLIbIO M30/IMPOBAHHOIO MHCTPYMeHTa. MNpoBepKa A0MKHa OCYLLECTBAATLCA KBAaNNPULMPOBAHHBIM CNELMANIUCTOM.

e PerynsipHo NpoBepsiiTe COCTOSIHWE LUIHYpa NUTaHUS 1 COAVHUTENbHBIX LWIAHroB. ECIY WHYp NUTaHUS UK COEAMHUTESbHBIE LLAHU MOBPEX/EHDI,
OHV [IOMKHbI 6bITb 3aMEHEHbI MPOU3BOANTENEM, Er0 CEPBUCHOW CYXX60W UM KBanMMULMPOBAHHbLIM CMELMannCTOM BO M3beXaHUe OnacHOCTU.

» OcTaBnsnTe OTBEPCTVS B annapate cBO60AHbIMU Ansi CBOGOAHOIO NMPOXOXAEHUS BO3AyXa.

;'::E YKNAKOCTb OXNaXAEHUS AO/MKHA BbiTb 3aMEHeHa Kaxable 12 MecALeB, YTO NMOMOXET NMPeAoTBPaTUTL 06pa3oBaH1e 0CafKoB,
)\M KOTOpbIE MOryT 3a6WTh LiEMb OXIAKAEHWUS ropenku. J1obble 0CaaKu UM OCTaTKM KMAKOCTW A0/MKHBI 6bITb 06paboTaHbl Ha
npeaHasHaYeHHol 41 3TOro BOAOOUMLLAIOLENA CTaHLmMK. ECv BO3MOXHO, NPOAYKT AO/MKEH 6biTb nepepaboTaH. KaTeropuyecku
A= 3anpeLLeHo ClIMBaThb UCMOMb30BaHHYIO KMAKOCTb B PEKU, OTCTOMHUKM WU APEHAXKHBLIE CUCTEMBI. Pa3baBneHHyYI0 MAKOCTb He

—

l l cnenyet caneaThb B KaHanuM3auuto, KpoMe CrydaeB, Korga 3T1o A0NyCKaeTcA MEeCTHOW pernaMeHTaumeVl.
(O
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Y

YCTAHOBKA U NPUHLMN AEACTBUSA

TONbKO OMbITHBIN U yI'IOJ'IHOMOLIeHHbIl‘/II NpoM3BOAUTENEM CMELMANTUCT MOXKET OCYLLECTBASATb YCTaHOBKY. Bo BpeMs ycTaHOBKM y6eanTech, YTO MCTOYHMK
OTK/IIOYEH OT ceTw. MNocneaosaTenibHble MW NapannenbHble COeAUHEHNS NCTOYHUKA 3anpeLLeHbl.

OMUCAHME AMMAPATA

CucreMa oxnaxaeHus (Kynep) npeaHasHa4vyeHa ana oxXnaXKAeHUs ropesiok, oxna)KaaemMbiX XUAKOCTbIO, MNOAKIKYEHHbIX K anrnapaTy TIG :

COBMECTUMOCTb TIG 220 DC TIG 300 DC | TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v - -
WCU 1 KWA v - v
WCU 1 KWB - v -

Bbnoku oxnaxaeHns WCU1KWA n WCU1KWB ocHalleHbl:
- 3alUMTON YPOBHS XMAKOCTU, 0becneumBatoLLelt MMHUManbHO HeobxoamMoe Ans paboTbl CUCTEMBI M OXSIAXAEHNS FOPENKM HanosIHEHWE.
- 3alUMTONM NoAQYM XKMAKOCTY NO3BONSIOLLEN M3bexaTb 06pa3oBaHUs MPOOKM B cUCTEME LIMPKYISLMM XXUAKOCTM UK NOBPEXAEHNUS pyKaBa ropesiku.

oTn annapartbl ynpaBnsarnTCA CBapO4HbIM annapaTtoM C NoMOLLbIO
AOBYX NOAKNKYEHHbIX K HEMY pYKaBOB.

MpucyTcTBUE Kynepa aBTOMaTUYECKM OnpeaensieTcs Npy noakatoyeHun. B meHto OPTION cBapo4HOro annapaTta, Kyfep MOXET 6biTb 3ab/I0KMPOBaH.

BHuMaHue! He noacoeanHaTb cucTeMy oxnaxkaeHust kK annapaty TIG ecnu OH BK/OYEH.

YCTAHOBKA U NMOAKJTFOMEHUE

TIG 220 DC

TIG 220 AC/DC - TIG 300 DC

naHenn annaparta.

OTBMHTUTE 2 BUHTa Ha NepeaHen NaHenu U 2 BUHTA Ha 3agHen

OTBMHTUTE 3 BUHTa C ABYyX CTOPOH annapata (Utoro 6)

13
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3
MoacoeanHwTe 2 COEAMHUTENBHBIX LUMAHra, BbIXOAALWMX U3 MoacoeanHnTe 2 COEANHUTENBHBIX LUMAHra, BbIXOAAWMX 13
6110Ka oxnaxxaeHusi, n ybepuTe M3bbITOK LUIAHIOB BHYTPb 6/10Ka 6noka oxnaxaeHusi, u ybepuTe M36bbITOK LUIAHIOB BHYTPb 6/10Ka
OXNAXAEHUS. OXNTAXAEHMS.
4 T
MpUBUHTUTE 4 BUHTA K CTOMKE. MpUBUHTUTE 6 BMHTA K CTOMKE.
OXJTAXKAOAROLLASA XXUAKOCTDb

Pesepsyap kynepa fomkeH 06s3aTefibHO ObITb HANOMHEH A0 PEKOMEHA0BAHHOIO ypoBHS MAX, yKa3zaHHOro Ha ypoBHeMepe criepean Kysepa, HO Hu B
KOEM Clydae He Hwbke ypoBHsa MIN - B 3TOM ciyyae Ha s3kpaHe annapata TIG nossuTcsa npeaynpexzaatolee coobueHme. Heobxoanmo ncnonb3osaTtb
oxnaxaatoLyto xuakoctb CORAGARD CS330 (MnM 3KBMBANEHT), peKOMEHAYEMYIO npousBoauTeneM (Ans noapobHoin nHdopmaumu: http://www.
aqua-concept-gmbh.eu). Ncnonb3oBaHWe APyrvX OXNaXAAIOLMX XUAKOCTEW, HanpuMep TOCONa, M3-3a Mpolecca 3MeKTpoM3a MOoryT NpUBECTU K
HaKOMJIEHNIO 0CafKOB B LIENW CUCTEMbI OXNAXAEHNUS M, TaknuM 06pasoM, YXyALWUTb NPOLECC OXIaXAEHWS UK Jaxe 3abuTb ee.

STOT PeKOMEHZOBaHHLIN ypoBeHb MAX Upe3BblYaliHO BaXKEH AN onTuMM3aLmmn NMB% oxNaxxaaeMol ropenku.
JTro60e noBpexzaeHve annapaTa, CBSI3aHHOE C UCMO/b30BaHWE OT/IMYHOWM OT PEKOMEHAYEMOM XMUAKOCTM oxnaxaeHust CS330 (MM aKBMBaNeHTa), He
6yAeT paccMaTpUBaTLCS Kak rapaHTUIiHbIN Cyyaid.

PekoMeHz0BaHHas cucTeMa OxaXkaeHWsl aBToMaTnyeckn onpeaensetcst annapatoM TIG. B meHto OPTION cBapoyHOro annapata, Kynep MoXeT ObITb
3a6/10kMpOBaH.

Y6eautecb B TOM, YTO CUCTEMA OXNTAXKAEHMS BbIK/IIOYEHA Nepes TeM, Kak OTCOeAMHUTL pyKaBa noJayv 1 BbiBOAA XWUAKOCTU OT
FOpEnKu.

Oxna)xaaroLas XXUAKOCTb BpeAHa U pas3apakaeT rnasa, CM3nCTyto 060104Ky U KOXY. Fopsyast )XMAKOCTb MOXET BbI3BaTb
OXXOoru.

COOBLUEHWUA OB OLLUUBKE, HEUCIIPABHOCTU, UX MPNYUHbI U YCTPAHEHME

[JaHHoe obopynoBaHve MMEeEeT CUCTEMY NMPOBEPKM HeWcrpaBHOCTEN, Nepefatollein MHhOopMaLmMio HENOCPeACTBEHHO Ha UCTOYHUK. ITO NO3BossieT
onpeAennTb HEMCNPaBHOCTb B PYKOBOACTBE MO 3KCMayaTauuy MNOACOEAMHEHHOrO CBapovHoro annapata (rnasa CooblweHus o6 owwubke,
HencnpaBHoOCTH, Ux MpuyrHbI M YCTpaHeHue).
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WAARSCHUWING - VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ALGEMENE INSTRUCTIES

/'\ m; Voor het gebruik moeten deze instructies gelezen en begrepen worden.
o Voer geen wijzigingen of onderhoud aan het apparaat uit die niet in de handleiding vermeld staan.

Iedere vorm van schade of lichamelijk letsel, veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding, kan niet verhaald worden op
de fabrikant van het apparaat.
Raadpleeg, in geval van problemen of onzekerheid over het gebruik, een gekwalificeerd persoon om het apparaat correct te gebruiken.

OMGEVING

Dit apparaat mag enkel gebruikt worden om te lassen, en uitsluitend volgens de in de handleiding en/of op het typeplaatje vermelde instructies. De
veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd worden. In geval van onjuist of gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlambaar gas of andere corrosieve
substanties. Zorg voor voldoende luchtstroom tijdens gebruik.

Gebruikstemperatuur :
Gebruik tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).
Opslag tussen -25 en +55°C (-13 en 131°F).

Luchtvochtigheid :
Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).
Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).

Tot 2000 m boven de zeespiegel (6500 voet).

PERSOONLIJKE BESCHERMING

Bij het lassen worden de individuen blootgesteld aan een gevaarlijke warmtebron, aan de lichtstraling van de lasboog, aan elektro-magnetische velden
(waarschuwing voor dragers van een pacemaker), aan elektrocutie gevaar, en aan lawaai en uitstoting van gassen.

Draag, om uzelf te beschermen tegen brandwonden en straling, droge, goed isolerende kleding zonder omslagen, brandwerend en
in goede staat, die het gehele lichaam bedekt.

Draag handschoenen die elektrische en thermische isolatie garanderen.

Soms is het nodig om het lasgebied met brandwerende gordijnen af te schermen tegen stralingen, projectie en wegspattende
gloeiende deeltjes.

Informeer de personen in het lasgebied om niet naar de boog of naar gesmolten stukken te staren, en om aangepaste kleding te
dragen die voldoende bescherming biedt.

Het is noodzakelijk om een lashelm type «bivakmuts» te dragen, NR10 of meer, en om de ogen te beschermen tijdens
schoonmaakwerkzaamheden.
Contactlenzen zijn specifiek verboden.

Gebruik een bescherming tegen lawaai als het lasproces een hoger geluidsniveau bereikt dan de toegestane norm. Dezelfde regels
gelden voor elke persoon die zich in de laszone bevindt.

OO &®S

Houd uw handen, haar en kleding op afstand van bewegende delen (ventilator).
Verwijder nooit de behuizing van het koelelement :dit onderdeel staat onder spanning, de fabrikant kan niet verantwoordelijk
worden gehouden in geval van een ongeluk.

De elementen die net gelast zijn zijn heet en kunnen brandwonden veroorzaken bij het aanraken.

Zorg ervoor, tijdens onderhoudswerkzaamheden aan de toorts, dat deze voldoende afgekoeld is en wacht minstens 10 minuten
alvorens met de werkzaamheden te beginnen. De koelgroep moet aan staan tijdens het gebruik van een watergekoelde toorts, om
te voorkomen dat de vloeistof brandwonden veroorzaakt.

Het is belangrijk om, voor vertrek, het werkgebied veilig achter te laten, om mensen en goederen te beschermen.

>

LASDAMPEN EN GAS

.' Dampen, gassen en stof uitgestoten bij het lassen zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Zorg voor goede ventilatie en verse lucht
tijdens het lassen. Een lashelm met frisse luchtaanvoer kan een oplossing zijn als er onvoldoende ventilatie is.
= Controleer of de zuigkracht efficiént is, en verifieer of deze aan de gerelateerde veiligheidsnormen voldoet.

Waarschuwing: bij het lassen in kleine ruimtes moet de veiligheid op afstand gecontroleerd worden. Bovendien kan het lassen van materialen die
bepaalde stoffen zoals lood, cadmium, zink, kwik of beryllium bevatten bijzonder schadelijk zijn. Ontvet de te lassen materialen voor aanvang van de
laswerkzaamheden.

De gasflessen moeten worden opgeslagen in een open of goed geventileerde ruimte. Ze moeten in verticale positie gehouden worden, in een houder
of op een trolley. Het lassen in de buurt van vet of verf is verboden.
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BRAND EN EXPLOSIE RISICO

Scherm het lasgebied volledig af, brandbare stoffen moeten minimaal op 11 meter afstand geplaatst worden.
T Een brandblusinstallatie moet aanwezig zijn in de buurt van laswerkzaamheden.

>~ é Pas op voor projectie van hete onderdelen of vonken, zelfs door kieren.

;\ Deze kunnen brand of explosies veroorzaken.

Houd personen, ontvlambare objecten en containers onder druk op veilige en voldoende afstand.

Het lassen in containers of gesloten buizen moet worden vermeden, en als ze open zijn dan moeten ze ontdaan worden van ieder ontvlambaar product

(olie, brandstof, gas residuen....).
Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar het apparaat of naar brandbare materialen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID
- e

Het elektrische netwerk dat gebruikt wordt moet altijd geaard zijn. Gebruik het op de veiligheidstabel aanbevolen type zekering.
Een elektrische schok kan, direct of indirect, ernstige en zelfs dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan de binnen- of buitenkant van de machine aan (toortsen, klemmen, kabels, elektroden...) die onder spanning staan wanneer de
machine aanstaat. Deze delen zijn aangesloten op het lascircuit.

Koppel het apparaat, voor het te openen, van het spanningsnet af en wacht 2 minuten, totdat alle condensatoren ontladen zijn.

Raak nooit tegelijkertijd de toorts of de elektrodehouder en de massaklem aan.

Zorg ervoor, als de kabels of toortsen beschadigd zijn, dat ze vervangen worden door gekwalificeerde en bevoegde personen.

De afmeting van deze accessoires moet passend zijn.

Gebruik altijd droge, in goede staat verkerende kleren om uzelf van het lascircuit te isoleren. Draag isolerend schoeisel, waar u ook werkt.

TRANSPORT EN TRANSIT VAN DE MACHINE

Het is wenselijk om de koelgroep af te tappen alvorens deze te transporteren.
Til nooit het apparaat boven personen of dingen.

INSTALLATIE VAN HET APPARAAT

Respecteer de volgende regels :

» Plaats de lasstroombron op een ondergrond met een helling van minder dan 10°.

e Zorg voor voldoende ruimte om de machine te ventileren en toegang te hebben tot het controle systeem.
» Het lasapparaat moet tegen slagregens worden beschermd en niet blootgesteld worden aan zonlicht.

e Niet geschikt voor gebruik in een ruimte waar stroomgeleidend metaalstof aanwezig is.

e Het materiaal heeft een beveiligingsklasse IP23, wat betekent :

- Dat het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van voorwerpen waarvan de diameter > 12.5 mm.
- Dat het beveiligd is tegen regendruppels (60% ten opzichte van een verticale lijn).

Deze apparaten kunnen dus buiten gebruikt worden in overeenstemming met veiligheidsindicatie IP23.

De fabrikant JBDC kan niet verantwoordelijk gesteld worden voor lichamelijk letsel of schade aan voorwerpen veroorzaakt door
niet correct of gevaarlijk gebruik van dit materiaal.

ONDERHOUD/ADVIES

- Het onderhoud mag alleen uitgevoerd worden door gekwalificeerd personeel.
Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht tot de ventilator stilstaat
/ d:)' alvorens werkzaamheden aan het apparaat te verrichten. De spanningen binnenin zijn hoog en gevaarlijk.
» De kap regelmatig afnemen en met een blazer stofvrij maken. Maak van deze gelegenheid gebruik om met behulp van geisoleerd gereedschap ook
de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.
¢ Controleer regelmatig de staat van de voedingskabel en de snoeren. Als de voedingskabel of de snoeren beschadigd zijn, moeten deze vervangen
worden door de fabrikant, zijn after-sales dienst of een gelijkwaardig gekwalificeerde technicus, om ieder gevaar te vermijden.
e Laat de ventilatieopening vrij zodat de lucht gemakkelijk kan circuleren.

;l:E De koelvloeistof moet iedere 12 maanden vervangen worden, om te voorkomen dat het koelvloeistofcircuit van de toorts verstopt
)\M raakt. Ieder restant van lekkage of residu moet na gebruik in een speciale zuiveringsinstallatie behandeld worden. Het is wen-
selijk om het product te recyclen. Het is verboden het gebruikte product in oppervlaktewater, in een put of in een afwaterings-
) systeem te lozen. De verdunde vloeistof zou niet in riolen geloosd moeten worden, behalve wanneer dit is toegestaan door de
plaatselijke autoriteiten.

O
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INSTALLEREN - GEBRUIK VAN HET PRODUCT

Alleen ervaren en door de fabrikant gekwalificeerd personeel kan de installatie uitvoeren. Verzeker u ervan dat de generator tijdens de installatie niet
aan het netwerk aangesloten is.

OMSCHRIJVING MATERIAAL (FIG-1)

De koelgroep is bestemd voor het koelen van watergekoelde toortsen, aangesloten aan uw lasapparaat TIG :

Verenigbaarheid TIG 220 DC TIG 300 DC | TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v . B Deze apparaten worden direct bestuurd door het lasapparaat, met
WCU 1 KWA v 4 - v behulp van twee aangesloten kabels.
WCU 1 KWB - v -

De koelgroepen WCU1KWA en WCU1KWB zijn uitgerust :

- met een waterniveau-beveiliging die een minimum vulling verzekert om de groep correct te laten functioneren, maar ook om een goede koeling van
de toorts te garanderen.

- met een systeem om de toorts te beschermen tegen een eventuele verstopping van het water-circuit of een beschadiging van de watertoevoer van
de toorts.

De koelgroepen worden automatisch gedetecteerd. In het menu OPTION van het aangesloten lasapparaat kan deze koelgroep geblokkeerd worden.
Let op! Sluit de koelgroep niet aan wanneer het TIG lasapparaat aanstaat.

INSTALLATIE EN AANSLUITINGEN

TIG 220 DC TIG 220 AC/DC - TIG 300 DC

Schroef de twee schroeven op de voorzijde en de twee schroeven Schroef de drie schroeven aan beide zijden van het apparaat
op de achterzijde van het apparaat los. (6 in totaal) los.

17
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3
Sluit de twee kabels die uit de koelgroep komen aan en geleid het | Sluit de twee kabels die uit de koelgroep komen aan en geleid het
overschot van de kabels in de koelgroep. overschot van de kabels in de koelgroep.
4 T
Schroef de vier schroeven weer vast. Schroef de zes schroeven weer vast.
KOELVLOEISTOF

Het reservoir van de koelgroep moet absoluut gevuld zijn tot het aanbevolen niveau MAX, aangegeven aan de voorzijde van de koelgroep, en mag
nooit onder het MIN niveau komen. Dit zal een waarschuwingsmelding geven. De koelvloeistof CORAGARD CS330 (of een gelijkwaardig product),
aanbevolen door de fabrikant, dient altijd gebruikt te worden (meer informatie op de site http://www.aqua-concept-gmbh.eu). Het gebruik van
andere koelvloeistoffen, met name standaard auto-koelvloeistof, kan via een elektrolytische reactie leiden tot ophoping van vaste afzettingen in het
circuit van koelsysteem, waardoor verslechtering van de koeling en obstructie van het circuit kunnen optreden.

Dit aanbevolen MAX niveau is essentieel voor het optimaliseren van de inschakelduur van de aangesloten watergekoelde toorts.
iedere vorm van schade aan het apparaat, veroorzaakt door het gebruik van een andere dan de aanbevolen CS330 vloeistof (of een gelijkwaardig
product) valt niet onder de garantie.

De aanbevolen koelgroep wordt automatisch door het TIG apparaat herkend. In het menu OPTION van het lasapparaat kan deze koelgroep ge-
blokkeerd worden.

De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat de koelgroep uitgeschakeld is alvorens de slangen van de in- en uitgang van de
toorts af te koppelen.
De koelvloeistof is schadelijk en irriteert de ogen, de slijmvliezen en de huid. Warme vloeistof kan brandwonden veroorzaken.

FOUTMELDINGEN, AFWIJKINGEN, OORZAAK, BEHANDELING

Dit materiaal beschikt over een controle systeem, iedere storing wordt direct doorgegeven naar de lasstroombron. Hiermee kan een diagnose gesteld
worden van storingen en afwijkingen, met behulp van de handleiding van het aangesloten lasapparaat (hoofdstuk foutmeldingen, afwijkingen, oor-
zaak, behandeling).
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AVVERTENZE - REGOLE DI SICUREZZA

ISTRUZIONI GENERALI

/'\ m; Queste istruzioni devono essere lette e comprese prima dell'uso.
° Ogni modifica 0 manutenzione non indicata nel manuale non deve essere effettuata.

Ogni danno corporale o materiale dovuto ad un uso non conforme alle istruzioni presenti in questo manuale non potra essere considerata a carico del
fabbricante. In caso di problema o incertezza, consultare una persona qualificata per manipolare correttamente l'installazione.

AMBIENTE

Cette machine doit étre utilisée uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le manuel.
Bisogna rispettare le direttive relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.

1l dispositivo deve essere usato in un locale senza polvere, né accido, né gas infiammabili o altre sostanze corrosive, e lo stesso vale per il suo
stoccaggio. Assicurarsi della circolazione d’aria durante l'uso.

Margine di temperatura:
Uso fra -10 e +40°C (+14 et +104°F).
Stoccaggio fra -25 e +55°C (-13 et 131°F).

Umidita de I'aria:
Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).
Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Fino a 2000 m al di sopra del livello del mare (6500 piedi).

PROTEZIONE INDIVIDUALE E DEI TERZI

La saldatura espone gli individui ad una fonte pericolosa di caldo , di radiazione luminosa dellarco, di campi elettromagnetici (attenzione ai portatori
di pacemaker), di rischio di elettrocuzione, di rumore e di emanazioni gassose.

Per proteggervi di ustioni e radiazioni, portare vestiti senza risvolto, isolanti, secchi, ignifugati e in buono stato, che coprono
I'insieme del corpo.

Usare guanti che garantiscono l'isolamento elettrico e termico.

A volte potrebbe essere necessario delimitare le aree con delle tende ignifugate per proteggere la zona dalle radiazioni, proiezioni
e scorie incandescenti.

Informare le persone della zona di saldatura di non fissare le radiazioni d’arco nemmeno i pezzi in fusione e di portare vestiti
adeguati per proteggersi.

E necessario proteggersi con una maschera di tipo casco, al NR10 o pil e proteggere gli occhi durante le operazioni di pulizia.
Le lenti a contatto sono particolarmente sconsigliate.

Mettere un casco contro il rumore se le procedure di saldatura arrivano ad un livello sonoro superiore a limite autorizzato. Lo stesso
vale per tutti coloro che sono presenti nella zona di saldatura.

QIONNS

Mantenere a distanza delle parti mobili (ventilatore) le mani, i capelli, i vestiti.
Non togliere mai le protezioni carter del generatore del dispositivo se quest’ultimo & sotto tensione, il fabbricante non potra essere
ritenuto responsabile in caso d’incidente.

I pezzi appena saldati sono caldi e possono causare ustioni durante la manipolazione.

Durante l'interversione di manutenzione sulla torcia, bisogna assicurarsi che questultima sia sufficientemente fredda e aspettare
almeno 10 minuti prima di qualunque intervento. L'unita di refrigerazione deve essere accesa prima dell'uso di una torcia a
raffreddamento liquido per assicurarsi che il liquido non causi ustioni.

E importate rendere sicura la zona di lavoro prima di uscire per proteggere le persone e gli oggetti.

>

FUMI DI SALDATURA E GAS

.' I fumi, gas e polveri emesse dalla saldatura sono pericolosi per la salute. E necessario prevedere una ventilazione sufficiente e
un apporto d‘aria potrebbe avverarsi necessario. Una maschera ad aria fresca potrebbe essere una soluzione in caso di aerazione
= insufficiente. Verificare che I'aspirazione sia efficace controllandola in relazione alle norme di sicurezza.

Attenzione, la saldatura in ambienti di piccola dimensione ha bisogno di una sorveglianza a distanza di sicurezza. D'altronde la saldatura di certi
materiali contenendo piombo, cadmio, zinco, mercurio o berillo possono essere particolarmente nocivi; pulire e sgrassare anche le parti prima di
saldarle. Le bombole devono essere messe in locali aperti ed aerati. Devono essere in posizione verticale e mantenute ad un supporto o carrello.

La saldatura & proibita se in vicinanza a grasso o vernici.
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PERICOLI DI INCENDIO ED ESPLOSIONI

Proteggere completamente la zona di saldatura, i materiali infiammabili devono essere allontanati di almeno 11 metri.
T Un’attrezzatura antincendio deve essere presente in prossimita delle operazioni di saldatura.
:; é Attenzione alle proiezioni di materia calda o di scintille anche attraverso le fessure.

Esse possono essere la fonte di incendi o d’esplosione.

Allontanare le persone, gli oggetti infiammabili e i container sotto pressione ad una distanza di sicurezza sufficiente.

La saldatura nei container o tubature chiuse € proibita e se essi non aperti devono prima essere svuotati di ogni materiale infiammabile o esplosivo
(olio, carburante, residui di gas...).

Le operazioni di molatura non devono essere diretti verso il dispositivo stesso o altri materiali infiammabili.

SICUREZZA ELETTRICA
- e

La rete elettrica usata deve imperativamente avere una messa a terra. Usare la taglia di fusibile consigliata sulla tabella segnaletica.
Una scarica elettrica potrebbe essere fonte di un’incidente grave diretto, indiretto, o anche mortale.

Mai toccare alle parti sotto tensione all'interno e all’esterno del dispositivo quando quest’ultimo € collegato alla presa di corrente (torce, morsetti, cavi,
elettrodi), poiché esse sono collegate al circuito di saldatura.

Prima di aprire il dispositivo, € impterativo scollegarlo dalla rete elettrica e aspettare 2 min. che tutti i condensatori siano scaricati.

Non toccare allo stesso momento la torcia e il morsetto di massa.

Cambiare i cavi e le torce si questi ultimi sono danneggiati. Chiedere ausilio a persone abilitate e qualificate.

Il dimensionamento degli accessori deve essere sufficiente

Usare sempre vestiti secchi e in buono stato per isolarsi dal circuito di saldatura. Portare scarpe isolanti, indifferentemente dall’ambiente di lavoro.

TRASPORTO E TRANSITO DEL DISPOSITIVO

E meglio scaricare I'unita di raffreddamento prima del trasporto.
Non far passare il dispositivo su persone o oggetti.

INSTALLAZIONE DEL MATERIALE

* Mettere la fonte di corrente di saldatura su un suolo la cui inclinazione massima ¢ di 10°.

» Prevedere una zona sufficientemente ampia per aerare il dispositivo e accedere ai comandi.
o I| dispositivo deve essere al sicuro dalla pioggia e non deve essere esposto ai raggi del sole.
» Non usare in un ambiente con polveri metalliche conduttrici.

o I| dispositivo ha il grado di protezione IP23, il che significa :

- una protezione contro l'introduzione alle aree pericolose di corpi solidi di diam >12.5mm e,

- una protezione contro la pioggia inclinata del 60% rispetto alla verticale.

Questo materiale potrebbe essere usato all'aperto con l'indice di protezione IP23.

1l fabbricante JBDC non assume nessuna responsabilita per evventuali danni causati a persone e oggetti docuti all’uso scorretto
e pericoloso di questo dispositivo.

MANUTENZIONE / CONSIGLI

> La manutenzione deve essere effettuata solo da una persona qualificata.
Togliere I'alimentazione staccando la spina, e aspettare l'arresto del ventilatore prima di lavorare sull'apparecchio.
d:)' All'interno, le tensioni e intensita sono elevate e pericolose.

¢ Regolarmente, togliere il coperchio e spolverare all’aiuto del soffiatore. Cogliere l'occasione per far verificare le connessioni elettriche con un utensile
isolato da persone qualificate.

» \erificare periodicamente lo stato del cavo di alimentazione o dei fasci cavi. Se il cavo di alimentazione o i fasci cavi sono danneggiati, devono essere
sostituiti dal fabbricante, dal suo servizio post-vendita o da una persona con qualifica simile, per evitare pericoli.

e Lasciare le fessure del dispositivo libere per I'entrata e l'uscita d‘aria.

;l:E 1l liquido di rafreddamento deve essere sostituito ogni 12 mesi per evitare depositi che possono intasare il circuito di raffred-
)\M damento della torcia. Ogni perdita o residuo del prodotto, dopo I'utilizzo, deve essere trattato in una fabbrica di purificazione
adeguata. E opportuno se possibile riciclare il prodotto. E proibito riversare il prodotto consumato nei corsi d’acqua, nelle fosse
) o nei sistemi di drenaggio. I fluido diluito non dovra essere riversato nelle fognature, a meno che questo non sia ammesso dalla
| N¢ l‘ regolamentazione locale.

O
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INSTALLAZIONE - FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

Solo le persone esperte e abilitate dal fabbricante possono effettuare I'installazione. Durante l'installazione, assicurarsi che il generatore sia collegato
alla rete.

DESCRIZIONE DEL MATERIALE

L'unita di raffreddamento € un sistema che serve al raffreddamento delle torce con raffreddamento ad acqua connesse al vostro dispositivo TIG :

Compatibilité TIG 220 DC TIG 300 DC | TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v . N Questi dispositivi sono comandati direttamente dal dispositivo di
WCU 1 KWA v 4 - v saldatura, con due fasci cavi connessi.
WCU 1 KWB - v -

Le unita di refrigerazione WCU1KWA e WCU1KWB sono attrezzate con:

- di una protezione di livello dell'acqua che assicura il minimo riempimento per il buon funzionamento dell’'unita di raffreddamento ma anche per un
buon raffreddamento della torcia.

- di una protezione del flusso dell’acqua al fine di proteggere la torcia contro un‘ostruzione a livello del circuito d’acqua o una deteriorazione del fascio
cavo della torcia.

Le unita di raffreddamento sono automaticamente individuate. Nel menu OPZIONE del dispositivo di saldatura attaccato, questa unita di raffredda-
mento puo essere inibita.

Attenzione! Non effettuare i collegamenti dell’unita di raffreddamento quando il dispositivo TIG & acceso.

INSTALLAZIONE E COLLEGAMENTO

TIG 220 DC TIG 220 AC/DC - TIG 300 DC

Svitare le 2 viti sul fronte e le 2 viti sul retro del dispositivo. Svitare le 3 viti di ogni lato del dispositivo (6 in tutto)
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Collegare i due fasci cavi che escono dall’'unita di refrigerazione e Collegare i due fasci cavi che escono dall'unita di refrigerazione e
guidare l'eccedente dei fasci nell’unita di refrigerazione. guidare l'eccedente dei fasci nell’unita di refrigerazione.

Riavvitare le 4 viti sul supporto. Riavvitare le 6 viti sul supporto.

LIQUIDO REFRIGERANTE

1l serbatoio dell’'unita di raffreddamento deve essere imperativamente riempito fino al livello MAX consigliato dal manometro indicato sul retro del
dispositivo, ma non deve mai essere sotto il livello MIN soggetto ad un avvertimento. Il liquido refrigerante CORAGARD CS330 (o equivalente), rac-
comandato dal fabbricante, deve imperativamente essere utilizzato (maggiori informazioni sul sito : http://www.aqua-concept-gmbh.eu). L'utilizzo di
altri liquidi di raffreddamento, e in particolare del liquido standard auto, pud condurre, per un fenomeno di elettrolisi, al'accumulo di depositi solidi
nel circuito di raffreddamento, diminuendo cosi il raffreddamento, con possibile ostruzione del circuito.

Questo livello MAX consigliato € essenziale all'ottimizzazione dei cicli di lavoro della torcia con raffreddamento ad acqua associata.
Qualsiasi deterioramento della macchina conseguente all’'uso di un altro liquido di raffreddamento diverso dal CS330 consigliato (o equivalente) non
sara considerato nell'ambito della garanzia.

L'unita di raffreddamento consigliata & automaticamente rilevata dal dispositivo TIG. Nel menU OPZIONE del dispositivo di saldatura, questa unita di
raffreddamento puo essere inibita.

Bisogna assicurarsi che I'unita di raffreddamento sia spenta prima della disconnessione dei tubi d’entrata e dell’'uscita di liquido
dalla torcia.
1l liquido di raffreddamento & nocivo e irrita gli occhi, le mucose e la pelle. 1l liquido caldo puo causare delle ustioni.

MESSAGGI D’'ERRORE, ANOMALIE, CAUSE, RIMEDI

Questo dispositivo integra un sistema di controllo delle imperfezioni inviato direttamente alla fonte di corrente di saldatura. Cid permette una diagnosi
degli errori e delle anomalie nel manuale del dispositivo di saldatura associato (capitolo Messaggi d’Errore, Anomalie, Cause, Rimedi).
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / 3ANYACTW / RESERVE ONDERDELEN / PEZZI
DI RICAMBIO

WCUTKWA / WCU1KWB

WCUO0.5KWA

WCUO0.5kW A | WCU1kw A | WCU1kW B
039490 039773 032217
1 Pompe / Pump / MNomna / Pomp / Pompa 71771 71746
2 Patin / Shield / Mopowsa / Beschermkapje / Distanziale/pattino 56120 56061
Coupleur male BSP cylindrique / Cylindrical male coupling device BSP / LinuHapuueckuii
3 coeanHuTenb «nana» BSP / Mannelijke cilindrische BSP koppeling / Accoppiatore maschio BSP 71335
cilindrico
4 Bouchon de remplissage / Fill plug / MNpo6ka 3anpaBo4Horo oteepctus / Vuldop / Tappo del 71326 71299
serbatoio
5 Réservoir / Tank / Bak / Reservoir / Serbatoio 71760 71768
Capteur de niveau d’eau / Water level sensor / JaTumk ypoBHS XnakocTu / Sensor waterniveau
6 . B - 71766
/ Sensore del livello dell'acqua
Capteur de débit d’eau / Water flow sensor / JaTunk pacxoaa »xwuakoctu / Sensor waterdoors-
7 - , - 81100
troming / Sensore del flusso dell’acqua
Transformateur / Transformer / TpaHccdopmaTop / Transformator / Trasformatore - 63701 63711
Faisceau 12pts / 12pts connection cable / PykaB 12 Tuk / 12-polig snoer / Fascio cavo 12pts - 91679
10 Faisceau 6pts / 6pts connection cable / PykaB 6 Tuk / 6-polig snoer / Fascio cavo 6pts - 91680
Circuit groupe froid / Cooling unit circuit / Llenb cuctembl oxnaxaenust / Circuit koelgroep / )
1 Circuito unita di raffreddamento 97333 97379
12 Radiateur eau / Water radiator / PagnaTop >xuakoctu / Radiator water / Radiatore acqua 71751
13 Ventilateur / Fan / Bentunstop / Ventilator / Ventilatore 51030
Porte fusible / Fuse holder / CMeHHbII naTpoH nnaBkoro npeaoxpanutens / Zekeringhouder /
14 o - 51387
Porta fusibile
15 Passe fil 56098
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WCU 1KWA : 63701 51030
WCU 1KWB:
63711 51030
51388
™) 71746
8 51030
71766
WCU 0.5KWA :
e o
o o
N I
b
91679
o o
oo J:'(M 71771 51030
91680 =
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /
TEXHWYECKUE CMNELMNOUKALNN / TECHNISCHE GEGEVENS / SPECIFICHE TECNICHE

GROUPE FROID / COOLING UNIT / CAICTEMA OXJIAXXAEHUA /
KOELGROEP / UNITA DI RAFFREDDAMENTO

WCUO0.5kW_A

WCU1kW_A WCU1kW_B

Primaire / Primary / Primar / NMepBuyka / Primaire / Primario

Tension d’alimentation / Power supply voltage / Stromversorgung /
HanpspkeHue nutaHus / Voedingsspanning / Tensione di alimentazione

230V +/- 15%

110V / 230V

- 0,
/- 15% 400V +/- 15%

Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / YactoTta cetu / Fre-
quentie sector / Frequenza settore

50/ 60 Hz

Fusible disjoncteur / Fuse / Sicherung / MnaBkuin NnpeaoxpaHnTenb
npepbiBatens / Zekering hoofdschakelaar / Fusibile disgiuntore

5A

Puissance de refroidissement a 1l/min a 25°C / Cooling power at 1l/min at
25°C / MowHocTb oxnaxaerusa 1 n/muH npu 25°C / Koelvermogen 11/min bij
25°C / Potenza di raffreddamento a 1l/min a 25°C

0.5kw

1kw

Pression maximale / Maximum pressure / MakcuManbHoe faeneHuve / Maxi-
male druk / Pressione massima

0.33 MPa

0.4 MPa

Température de fonctionnement / Functionning temperature / Betriebstemperatur /
Pabouas TemnepaTtypa / Gebruikstemperatuur / Temperatura di funzionamento

-10° » +40°C

Température de stockage / Storage temperature / Lagerungstemperatur /
TemnepaTypa xpaHeHus / Bewaartemperatuur / Temperatura di stoccaggio

-25° » +55°C

Degré de protection / Protection level / Schutzgrad / CteneHb 3awmThl / Bescher-
mingsklasse / Grado di protezione

P23

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Afmetingen
(Lxbxh) / Dimensioni (LxIxh)

47 x 23 x 16 cm

52 x 24 x 26 cm

Poids / Weight / Gewicht / Bec / Afmetingen Gewicht / Peso 8 kg 14 kg 15 kg
Postes compatibles / Compatible machines / Moaxoaswwme annapatsl / Compatibele TIG 220 DC
apparaten / Dispositivi compatibil TG 220DC | 11500 acDc | 116300 DC
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ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG

- L'appareil respecte la norme EN 60974-2.
- This product is compliant with standard EN 60974-2.

EN60974-2 - Annapat cobniofaet HopMbl EN 60974-2.
- Het apparaat voldoet aan de normen EN 60974-2.
- Il dispositivo rispetta la norma EN 60974-2.
- Alimentation électrique biphasée 50 ou 60Hz
2~ 50/60 Hz - Three-phase power supply 50 or 60Hz

- TpexdazHoe anekTponuTaHue 50 nnm 60y,

1.
50-60 Hz DD

- Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz
- Single phase power supply 50 or 60 Hz.

- OpHodasHoe anekTponuTanve 50 nam 60y

- Enkel fase elektrische voeding 50Hz of 60Hz.

- Alimentazione elettrica monofase 50 o 60Hz

Ul

- Tension assignée d‘alimentation - Assigned voltage - HoMuHansHoe HanpsbkeHue nutaHus - Nominale voedingsspanning - Tensione nominale d’alimentazione

A

- Ampéres - Amperes - Ampere - Amper

Ilmax

- Courant maximal assigné d’alimentation - Maximum rated power supply current - HoMWHanbHbIN MakcMarbHbIN TOK NMTaHus - Maximale nominale voedingsstroom
- Corrente nominale massima di alimentazione.

1

- Groupe froid - Cooling unit system - Cuctema oxnaxaeHus - Koelgroep - Unita di raffreddamento

\'/

- Volt - Volt - Volt - BonbT - Volt

P 1L/min

- Puissance de refroidissement pour 1Litre par minute
- Cooling power for 1Litre per minute

- MOLWHOCTb OXNaxAeHNs 1 nUTpa B MUHYTY

- Koelvermogen voor 1 Liter per minuut

- Potenza di raffreddamento per 1Litre al minuto

kw

- Kilowatt - KunosatT - Kilowatt

Pmax

- Pression maximale en sortie - Maximum output pressure - MakcuManbHoe AaBneHune Ha Bbixoae - Maximale druk uitgang - Pressione massima in uscita

MPa

- Mégapascal - Megapascal - Meranackans - Megapascal

IP23

- Protection contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de @ >12,5mm et chute d'eau (30% horizontal).

- Protected against the access of dangerous parts from solid bodies of a @ 212,5mm and water (30% horizontal).

- gegen Eindringen von Kérpern mit einem Durchmesser @ >12,5mm und gegen Sprithwasser geschiitzt (Einfallwinkel 30% horizontal).
- 3alumTa OT nonaAaHWs B OnacHble 30Hbl TBEPAbIX Ten @ >12,5MM 1 kanenb BoAbl (FOPU30HTaNbHbINA HaknoH 30%).

- Beveiligd tegen toegang tot gevaarlijke delen van @ >12,5mm, en tegen regendruppels (30% horizontaal).

- Protezione contro I'accesso alle aree pericolose dei corpi solidi di @ >12,5mm e le cadute d’acqua (30% orizzontale).

5A

- Fusible 5A - 5A fuse - MnaBkuit NnpegoxpaHuTenb 5A - Zekering 5A - Fusibile 5A

- Entrée d'eau torche - Water inlet - Bxog xwuakocT ropenku - Ingang water toorts - Entrata dell'acqua della torcia

Dol

- Sortie d'eau torche - Water outlet - Beixopa »xuakocTu ropenku - Uitgang water toorts - Uscita dell’acqua della torcia

MAX

- Niveau maximum d’eau - Maximum water level - MakcuManbHbIi ypoBeHb xuakocTu - Maximale waterniveau - Livello massimo di acqua

MIN

- Niveau minimum d’eau - Minimum water level - MUHUManbHbIA YPOBEHb XMAKOCTY - Minimale waterniveau - Livello minimo di acqua

- Matériel conforme aux directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Device(s) compliant with European directives. The certificate of compliance is available on our website.

- Die Gerate entsprechen die europdischen Richtlinien. Die Konformitatserkldrung finden Sie auf unsere Webseite.

- Aparato (s) conforme (s) a las directivas europeas. La declaracion de conformidad esta disponible en nuestra pagina Web.

- Het apparaat is in overeenstemming met met de Europese richtlijnen. De conformiteitsverklaring is te vinden op onze internetsite.

- Dispositivo(i) conforme(i) alle direttive europee. La dichiarazione di conformita € disponibile sul nostro sito internet.

- Il materiate € in conformita con le esigenze delle direttive europee Bassa Tensione 2014/35/UE e CEM 2014/30/UE. Questa conformita & stabilita per il rispetto
delle norme armonizzate EN60974-2 e EN 60974-10.

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- 3Hak cooTBeTcTBUSI EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMUYECKoe COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marca di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

- Ce matériel fait 'objet d’une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique !

- This hardware is subject to waste collection according to the European directives 2002/96/UE. Do not throw out in a domestic bin !

- Fir die Entsorgung Ihres Gerédtes gelten besondere Bestimmungen (Sondermiill) geméaB europdische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden.

- 370 06opyAoBaHNE NOANEXUT nepepaboTke cornacHo AvpekTuee EBpocotosa 2012/19/UE. He BbibpackiBaTh B 06LMiA MycOPOCGOPHMK!

- Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !

- Questo materiale e soggetto alla raccolta differenziata secondo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire con i rifiuti domestici.




